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La presente invention concerne T impression d'une feuille 
ou toile suivant un proced§ de report. Un procede de ce type est connu et decrit 
dans les demandes frangaises n** 76 11319 et N** 76 28728 au noin de la demande- 
resse, ainsi que dans les documents qui y sont cltSs. 

5 Ce proc§d§ connu est mis en oeuvre au moyen d'un support 

provisoire de matlSres colorantes* la feuille ou toile et le 
support se portant rautuellement et etant guidgs le long du pourtour 
d'un tambour rotatif qui est monte dans une zone sous pression 
trSs faible, comportant des nioyens de chauffage. Cette feuille, ou 

10 toile, et le support pen^trent dans cette zone et en sortent par 
une fente Stanche. 

En raison de la pression tres faible qui regne dans la 
zone de traitement ainsi que de la temperature 61evee, le tralte- 
ment s'effectue tr6s rapidement ce qui* d'un point de vue indus- 

15 triel, constitue un avantage. Mais la faible durge du traitement 
a parfois pour consequence qu'il se produitun phenomgne,en effet le 
dessin normal a reproduire, qui est uniforme, est brouille par 
un motif irrSgulier de taches qui augmente en fonction inverse 
de la durge du report. Une etude de ce ph6nom§ne a rgveie qu'il 

20 demeure une certaine proportion d'humidite dans le support ce 
qui, au cours du procede de report, provoque la formation d*un 
grande nombre de molecules de vapeur d'eau. Ges molecules pertur- 
bent considerablement le libre parcours des molecules de matieres 
colorantes entre le support et la feuille ou toile. Meme sMl ne 

25 demeure qu'une faible proportion d'humidite dans le support, la 
quantite de molecules de vapeur d'eau dans la fente etroite entre 
ce support et la feuille dgpasse de beaucoup la quantite de mole- 
cules de matiSres colorantes . Etant donne que ce genre de perturba- 
tion est souvant local et depend de legeres differences de densite 

30 des fibres et de I'gpaisseur du support, la feuille ou toile 
regoit, en ces points localises, une moins grande quantite de 
molecules de matiSres colorantes, de sorte qu"en ces endroits, le 
motif reporte est plus pSle. 

En outre, le motif imprime est trouble car, en certains 

35 points, le support a une plus forte teneur en humidite, ce qui 
signifie qu'il faut un plus grand nombre de calories pour prove- 
quer une evaporation, de sorte que la temperature du support 
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demeure infSr-leure a la temperature moyenne vis§e, tandis qu'une 
sublimation des matigres colorantes en ces points se trouve 
legerement retardee. 

L' invention vise a empecher la realisation de ce phg- 

5 nomdne, ou toutau nioins a la reduire considerablement, gr3ce a 
un traitement thermique et/ou un traitement ragcanique. prgalable 
a TopSration de report. II en rfisulte qu'une gvaporation assez 
importante de 1 'eau" contenue dans le support s'est dgja produite 
et que la subliraation n'est pas retardSe. 

10 Le traitement thermique qui peut comporter la feuille ou 

toile peut alors gtre mis en oeuvre a une temperature bien inf§- 
rieure a la temperature de report, de sorte qu'il n'y a pas de 
pertes de mati6res colorantes en raison d'une sublimation pr§ina- 
turge. 

15 Le support et/ou la feuille ou toile peuvent gtre 

soumis a un sfichage prgalable dans une zone situge juste en 
avant ou juste en arrigre de la fente gtanche. Les deux procfidSs 
ont chacun leurs avantages: en effet, un traitement prgalable 
effectug 5 I'extgrieur de la zone de traitement peut gtre rggie 

20 et surveille plus facilement qu'un traitement prgalable effectuS 
a I'intgrieur de cette zone; par ailleurs, le second procgdg 
prgsente cet avantage qu'il assure un chauffage prgalable du 
support, ce qui permet d'avoir une durie de report encore plus 
courte. On a constatg que Ton peut encore amgliorer ce procgdg 

25 en exergant une certaine pression coraplgmentaire sur Tensemble 
constitug.par la feuille ou toile et par le support en vue de 
chasser I'air et/ou les bulles de gaz qui demeurent gventuel lement 
L'expulsion des molecules de gaz assure un raeilleur report des 
molgcules de matiSres colorantes, sans perturbation, de sorte que 

30 finaleraent on obtient une Impression encore plus rgguligre et 
plus homogSne. Le perf ectlonnement selon 1' invention reside done 
dans le fait que, par un traitement thermique et/ou mecanique. 
I'huraidite et les bulles de gaz contenues dans la feuille sont 
pratiquement chassges avant que ne commence Topgration de report 

35 propreraent dite. 

De fagon avantageuse. on obtient cette amglioration 
grace au fait qu'une pression s'exerce sur 1 'ensemble constitug 
par le support et par la feuille ou toile. dans la premiere zone 
de contact entre le support et le tambour. 
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Le traitement mecanlque du support indlque plus haut 
peut s'effectuer §tant donn§ que la poros1t§ de la face du support 
munle de mati&res colorantes est augment§e par les perforations 
pratiqu§es au moins dans la couche superieure de cette face- Ce 

5 support consiste essentiellenient en une feuille de papier munie 

d'un revetement plus ou moins epais. En plus des liants necessai- 
res, cette couche renferrae en particulier du kaolin et d'autres 
pigments, ce qui permet d'obtenir une surface blen fermee et Hsse. 
Cette couche de revStement est peu perm§able a la vapeur d'eau, 

10 de sorte que les perforations mScaniques conformes au procSdg in- 
diquS ci-dessus ont pour consequence une augmentation considerable 
de la porosite. Par consequent, les molecules de vapeur d'eau 
peuvent s'echapper rapideraent avant 1 'operation de report propre- 
ment dite. 

15 LMnvention a egalement pour objet un appareil permettant 

de mettre en oeuvre le precede que I'on vient de decrire^. 

Cet appareil comprend, de fa^on connue, un tambour rota- 
tif loge dans un carter etanche au gaz comportant des fentes etan- 
ches pour le passage de la feuille ou toile, et du support, et des 

20 moyens servant a produire un vide trSs poussS dans ce carter ainsi 
que des moyens servant 5 chauffer 1 "ensemble constitue par le 
support et par la feuille, appliques fortement centre la surface 
du tambour. 

Un appareil de ce type est decrit lui aussi dans Tes 

25 documents cites plus haut. 

Conformement § 1' invention, il est prevu des dispositifs 
de chauffage complementaires servant S chauffer le support avant 
qu'il n'atteigne la surface du tambour. On peut ensuite limiter 
la temperature obtenue par ce chauffage a une valeur bien infe- 

30 rieure S la temperature qui rSgne au cours du precede de report 
proprement dit. 

Suivant une forme de realisation de 1 'appareil seTon 
1 "invention, il est prevu un dispositif servant a perforer au 
moins la couche superieure de celle des faces du support sur 

35 laquelle sont deposees les mati§res colorantes pouvant se sublimer, 
Les dispositifs de chauffage necessaires indiques ci-dessus ainsi 
que le dispositif servant a realiser les perforations peuvent §tre 
montes a Vinterieur ou a I'exterieur du carter etanche atx gaz 
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dans une zone situge juste en avant ou juste en arn'gre de la 
fente etanche. 

Dans la premiere zone de contact entre 1 'ensemble 
constitug par le support, la feuille et le tambour", agit un 
cylindre de compression. 

D'autres caractSrIstlques et avantages de 1 'invention 
ressortiront de la description qui va suivre, faite en regard des 
dessins annexgs et donnant, a titre explicatif mais nullement 
liraltatif, diverses formes de rialisation. 

Sur ces dessins, 

- la figure 1 reprgsente une forme de realisation de 
I'appareil suivant laquelle le traitement thermique et le traite- 
ment ragcanique du support sont effectufis tous deux i I'exterieur 
de la zone de traitement; 

- la figure 2 reprgsente un appareil dans lequel ne 
s'effectue qu'un traitement thermique dans la zone de traitement, 
juste a I'arrigre de la fente gtanche ; 

- la figure 3 est une variante de I'appareil de la figu- 
re 1 ; et . 

- la figure 4 reprgsente, en section transversale et a 
gchelle beaucoup plus grande, le support muni de deux perforations 
de types diffgrents. 

Avant d'exposer de fa^on dgtaillge I'appareil et le 
procgde selon 1 'invention, on effectuera un calcul bref pour 
montrer a quel point une faible teneur en humiditg dans le support 
peut jouer un rdle sur le parcours libre des raolgcules de matigres 
colorantes. Le support (temporairej des matigres colorantes subli- 
mables se compose essentiellement de papier, livrg par le fabri- 
cants avec encore un restant d' humiditg. reprfisentant environ de 
6 a 10 % du poids. Le papier utilisg pour les reports a une densi- 
te d'environ 60g/m^. Si ce papier renferme de 1 'humiditg dans la 
proportion de 7 S5, 1 m^ de ce papier contient un poids d'eau ggal 
a 0,07 x 60 s-4,2 g. Le poids moleculaire de I'eau etant de 18, 
cela signifie que, dans une Svaporation complete, ces 4.2g d'eau 
comprennent : 

6,06 x 10^3 « 0,23 x 6,06 x 10^3 molgcules. 
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En ce qui concerne la quantite de molecules de matieres 

colorantes lib§ree par une sublimation totale de 1 m de papier 

de report, on suppose que dans 1 m le papier de report complete- 

ment imprime, il y a environ 1 g de matiSre colorante pure, d'un 

5 poids raolSculaire moyen de 400. Cela signlfie que, dans la cas 

d'une sublimation complete, le nombre de molficules de matieres 

colorantes liberies est de 

— - — X 6,06 X 10^^ = 0,0025 x 6,06 x 10^^ 
400 

10 

II ressort de ce qui precede que la quantite de molScu- 
les de vapeur d'eau est egale environ 5 100 fois la ^uantitg de 
molecules de matiSres colorantes. On n'obtient done un bon report 
que si la majeure partie des molecules de vapeur d'eau a etg 

15 chassSe avant la mise en oeuvre du procede proprement dit. 

L'appareil selon la figure 1 comporte, de fagon connue, 
un carter 1 Stanche aux gaz, dans lequel est monte un tambour 
rotatif 2. Ce tambour est entoure d'une courroie sans fin 3 de 
compression, guid§e par un certain nombre de cylindres 4. Dans ce 

20 carter 1 un autre cylindre (5) coop&re avec deux cylindres 6 

disposes a 1'exterieur du carter* Ces cylindres 6 sont appliqu§s 
de fa?on Stanche, d'une part, sur la parol du carter 1, et, 
d'autre part, ils constituent une fente etanche (respecti vement 
7 et 8) avec le cylindre central 5. A Vexterieur du carter 1 se 

25 trouve un cylindre d ' al imentation (non represente) pour un support 
9 de mati§res colorantes sublimables, et egalement un cylindre 
d'alimentation (qui n'est pas represente non plus) pour une 
feuille ou toile 10 de niateriau a imprimer. Le support 9 et la 
toile 10 sont entraTnes vers la fente etanche 7 au moyen de 

30 cylindres de guidage 11 et 1 'ensemble constitue par le support 

et la feuille ou toile, est ensuite introduit dans le carter puis 
guide le long du pourtour des tambours 2. 

De la sorte, cet ensemble est comprimS contre le tambour 
2 par la courroie de compression 3. L*ensemble constitui par la 

35 feuille ou toile et le support quitte de nouveau le carter 1 par 
une fente etanche 8, puis cette feuille et ce support se 
sSparent I'un de 1 'autre et sont reenroules separeraent. 
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L'appareil selon 1 ^invention comprend en outre les 
moyens classiques (non representes) servant a creer un vide tres 
pousse dans le carter 1 et a chauffer 1 'ensemble constitue par 
le support 9 et la feuille 10 comprime contre la surface du 

5 tambour 2. Le procedS de report s'effectue pendant que cet en- 
semble constitu§ par le support et par la feuille se trouve 
comprimS contre la surface du tambour conformement au procede 
classique de report explique de fagon plus dgtaillge dans les 
documents citSs plus haut. 

10 II est tres important pour I'appareil represente sur la 

figure 1 qu'une plaque chauffante 12, qui constitue un dispositif 
complementaire pour le chauffage du support 9,chauffece support 
avant que ce dernier n*ait atteint la surface du tambour 2. La 
forme de realisation reprSsentSe sur la figure 1 comprend de plus 

15 un dispositif 13 permettant de perforer au moins la couche sup§- 
rieure de celle des faces du support 9 sur lequel sont appliqufies 
les matieres colorantes sublimables. Ces perforations sont trfis 
fines, comme indique sur la figure 4. 

On peut realiser egaleraent les perforations par des 

20 moyens §lectr1ques ou par un faisceau d'glectrons. On voit, sur 
la figure 4, que le support 9 est muni d'un revgtement 14 et d'une 
impression 15 de matiSres colorantes sublimables. La partie de 
gauche de la figure 4 indique que la profondeur des perforations 
est egale a environ la moitie de I'epaisseur du support 9. Dans 

25 la partie de droite de la figure 4, les perforations vont du haut 
jusqu'en bas. 

• Une autre caracteristique importante de 1' invention 
rgside dans 1 'appl ication d*un cylindre de compression 16 qui 
agit dans la premigre zone de contact entre 1 'ensemble constitug 

30 par le support et par la feuille et le tambour 2. Ce cylindre de 
compression complementaire exerce sur 1 'ensemble constitue par 
le support et par la feuille une pression telle que Vair et/ou 
les bulles de gaz de 1 'ensemble constitue par les elements 9 et 10 
sont chasses. On obtient par consequent un meilleur report des 

35 matieres colorantes, sans perturbation, ce qui permet d'avoir une 
impression meilleure et plus homogSne. 
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Les valeurs numSriques 1ndfqu6es cl-aprSs constituent 
un example de raise en oeuvre du proc§d§ selon 1* Invention ; 
feuille ou toile 10 = tissu de polyester d'une densitg 

de IBOg/m^ 

5 support 9 = papier ayant une densit§ de 60g/in^ 

diain§tre du tambour 2 = 120 era 

pression dans la zone de traitement 1 =80 mbar 

temperature de la surface du tambour = 210''C 

Vitesse de rotation du tambour 2 = de 10 a 15 tours-minute 

10 trajectoire de report = environ les deux tiers de la cir- 

confSrence du tambour 2 

durge de mise en oeuvre du procSdS 

de report = environ 4 secondes 

temperature de la plaque chauffante 12 = 120^0 
15 noiri>re des perforations dans le 

cylindre 13 = de 50 a 2000 par cm^, par exeraple 

1000. 

On a constate, en pratique, qu'antSrieurement a la wise 
en oeuvre du proc€d§ de report proprement dit, la majeure partie 

20 des mol§cules de vapeur d'eau a ete chassee du support 9, a la 
fois en raison de 1 'elevation de la temperature par suite d'un 
chauffage coraplSmentaire a I'aide de la plaque 12 et en raison 
du vide qui rfigne dans le carter 1 en association avec le cylindre 
de compression 16. A ce propos. les perforations constitu§es par 

25 le cylindre 13 se sont r§v61§es trgs satisfaisantes. 

La structure de la forme de realisation representee 
sur la figure 2 est pratiquement identique a celle de la figure 1, 
avec toutefois cette difference qu'au lieu de la plaque chauffante 
12 et du cylindre perforateur 13, il n'est prgvu qu'un cylindre 17 

30 de sechage pr§alable a IMntgrieur du carter 1, juste derriSre la 
fente etanche 7. Cette nouvelle forme de realisation ne cora- 
porte aucun moyen pour effectuer un traitement micanique du support 
9 etant donne que le chauffage prealable par 1 ' interm§diaire du 
cylindre 17 s'effectue au voisinage du tambour 2, la temperature 

35 de report necessaire est obtenue avec un moins grand nombre de 

calories. En plus de I'avantage que represente une coloration uni- 
forme et homog§ne de la feuille, ou toile. 10 termin6e, on realise 
une meilleure utilisation de la chaleur et, par suite, le rendement 
est meilleur. 
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La forme de realisation reprSsentee sur la figure 3 
est pratiquement Identique a celle de la figure 1, le chauffage 
complementaire du support 9 etant obtenu par un dispositif a 
infrarouge 18 dispose juste a I'avant de la fente etanche 

5 7, tandis que le cylindre perforateur 13 est situe plus haut. . 
En dehors de ces legeres differences, cet appareil ne diffgre 
pas de celui qui est represente sur la figure 1. 

On remarquera que Von peut Sgalement obtenir un 
chauffage conrpiementaire du support 9 au moyen d'un double 

10 cfeamp <Ie rayon infrarouge » le support se dfiplagant entre ces 
deax champs. Le champ de rayon infrarouge peut ggalement se 
trauver a Vinterieur du carter 1 de 1 •appareil. Ces remarques 
s'appliquent egaleraent a la plaque chauffante 12 de 1 'appareil 
de Ta figure 1. 

15 n convient de remarquer que le support 9 peut Sgale- 

raent comporter un revStement 14 plus poreux, que I'on peut obtenir 
en remplagant, en partie ou en total its, le kaolin du revetement 
par un autre produit, par example par du carbonate de calcium. 
On a constate que, de la sorte, on peut obtenir la porosite a 

20 la vapeur d'eau desiree et avoir des dur§es de report tres 
courtes sans 1 ' inconvenient de la formation de taches- 
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REVENDICATIONS 


1. Precede d'lmpression d*une feuille, ou toile par 
le precede de report avec application d'un support provisoire 
de matieres colorantes subl imabl es » suivant Tequel 1 'ensemble 
const1tu§ par la feuille et les supports est entratnS le long 

5 du pourtour d'un tambour rotatif mont§ dans une zone oO rSgne 
un vide pouss§ et qui comporte des moyens de chauffage, cette 
feuille et ce support penetrant dans cette zone et sortant de 
celle-ci par une fente etanche, ce precede etant caracterise 
par le fait que l*on fait subir au support un traitement preala- 

10 ble consistant en un traitement thermique ou un traitement meca- 
nique avant de mettre en oeuvre le precede de report, de sorte 
que les molScules de gaz perturbatrices dans cet ensemble se 
trouvent pratiquement supprimSes. 

2. Procgd§ selon la revendication 1, caract§ris§ par 
15 le fait que, grSce 3 un traitement thermique et/ou un traitement 

mecanique, en supprime pratiquement I'humidite et les bulles 
de gaz dans la feuille, avant 1 'operation de report. 

3. Precede selon I'une quelconque des revendications 
1 et 2, caracterise par le fait que Ton fait subir un sechage 

20 prealable au support et/ou Si la feuille ou toile« dans une 
zone situSe juste a I'avant ou juste a l*arri§re de la fente 
etanche* 

4» Precede selon I'une quelconque des revendications 
13 3, caracterise par le fait que I'ori augmente la porosite 
25 de celle des faces du support qui estmunie de matieres colorantes, 
en perforant au moins ta couche supSrieure de cette face du sup- 
port. 

5. f^rocede selon la revendication 2, caracterise par 
le fait que I'on exerce une pression sur 1 'ensemble constitue 

30 par le support et par la feuille dans la premi&re zone de contact 
entre le support et le tambour. 

6. Appareil permettant de mettre en oeuvre le precede 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, comprenant un 
tambour rotatif monte dans un carter etanche au gaz muni de fentes 

35 etanches pour la passage de la feuille et du support, et 
comprenant en outre des moyens servant 3 crier un vide tr§s 
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pousse dans le carter et des moyens pour chauffer T ensemble 
constitug par le support et par la feuille, comprim§ contre 
le pourtour du tambour, cet appareil etant caractSrisfi par le 
fait qu'il comporte des elements de chauffage compl§mentaires 
5 pour chauffer le support et/ou la feuille ou toile, avant leur 
contact avec le pourtour du tambour. 

7. Appareil selon la revendication 6, caracterise par 
le fait qu'il comprend un dispositif servant a perforer au raoins 
la couche sup6rieure de celle des faces du support sur laquelle 

10 sont appliquees les matieres colorantes sublimables. 

8. Appareil selon Vune quelconque des revendications 
6 et 7s caracterise par le fait qu'une cylindre de compression 
agit dans la premiere zone de contact entre les elements de 1 'en- 
semble constitues par le support et la feuille, ou toile. 
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